











> Drahterodieren

Das Drahterodieren oder Drahtschneiden bietet die
Méglichkeit, selbst in sehr harte Werkstoffe beliebig
geformte Bohrungen und Durchbriiche einzubringen.
Anwendung findet diese Technologie beispielsweise bei
der Anfertigung von Blockauswerfern, die die Konturen
des Artikels aufnehmen. Aber auch komplexe Geomet-
rien von Fiithrungselementen lassen sich mittels Draht-
erosion zuverldssig und prazise herstellen. Prismen-
formige Optiken, wie sie bei Lichtleitern haufig zum
Einsatz kommen, kdonnen per Drahtschnitt ebenfalls
sehr scharfkantig (R 0,05) und kostengiinstig hergestellt
werden.

>> Fur die Konzeption und Fertigung
unserer Produkte kommen modernste

Fertigungstechnologien zum Einsatz.

> Oberflachen

Hochdekorative Oberflachen wie Polituren oder homo-
gene Flachen mit Erodierstruktur kénnen wir Ihnen
ebenfalls anbieten. Die Herstellung von Hochglanzpoli-
turen ist eine Spezialitat unseres Hauses. Fiir die Her-
stellung von Atz-, Narb- und Laserstrukturen haben wir
zuverldssige Kooperationspartner.

> Qualifizierung

Wir begleiten Sie bei der Optimierung der Werkzeuge bis
zur Serienreife. Werkzeugerprobungen und Bemuste-
rungen organisieren wir fir Sie. Eine professionelle Do-
kumentation ist fiir uns selbstverstandlich. Auf Wunsch
unterstiitzen wir Sie bei der Werkzeugqualifizierung
auch an lhrem Standort!

> 3D-Vermessung

Die exakte MaRhaltigkeit unser Produkte ist ein ent-
scheidendes Qualitatsmerkmal. Als Nachweis hierfiir
vermessen wir fir Sie Werkzeuge und Artikel mit unser
3D-Messmaschine. Wir erstellen lhnen einen Messbe-
richt nach lhren Wiinschen.
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Unser Leistungsspektrum

Our capacities

>> We serve you from the initial idea to a consultation from our professionals up

to and including economical and efficient series production.

> CAD-CAM

The tool’s design (CAD) is created based on CATIA V5 in
consideration of component data and the process-related
boundary conditions. At the same time, we focus on devel-
oping production-friendly solutions while implementing
tried and tested design standards to the extent possible.
Once our tool concept has been evaluated and approved,
the design data is passed on to programming (CAM). Our
programmers and production engineers define the individ-
ual processing steps in compliance with the highest quali-
ty and cost standards. At this point, the order in which the
components to be manufactured will run through the differ-
ent production processes drilling, milling, die-sinking EDM
and wire eroding is determined.

> Deep hole drilling

With our deep hole drilling and milling centre, precision
bore holes for the cooling circuits of tools up to 1000 mm
are quickly made in one stroke. By using a special clamp-
ing system and the possibility of a moving work piece along
five axes, we achieve form-fitting results and efficient tem-
pering possibilities. This guarantees a high level of process
safety with short tool cycle times in series production.
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Milling / HSC milling

Milling is likely the most important production process at
our establishment. A variety of machines are used in this
respect: Our universal milling machines are capable of cut-
ting, threading and drilling holes quickly for large volumes
while producing high-quality free-form surfaces. Our HSC
milling machines are capable of processing very fine con-
tours. Especially when working with surfaces which will be
used with lighting related function (e. g. light guide, lens,
reflectors) highest cutter radii in combination with highest
surface quality are essential for the faultless condition of
the product.

Die-Sinking EDM

Eroding with graphite electrodes guarantees highly reli-
able production processes. Even deep contours in hard
work pieces can be consistently and accurately repro-
duced in every detail. Of course, we also manufacture
decorative surfaces in accordance with VDI 3400. The
required electrodes are manufactured on our graphite
milling machines. In addition to graphite, we also use
copper as a material for electrodes. Eroding with copper
electrodes is ideal if very sharp edged contours and the
highest demands in terms of surface quality are the order
of the day. Our company specialises in eroding to create
high gloss surfaces. In addition to the fundamental ad-
vantages of die-sinking EDM through the use of special
machinery and process technologies, this method also
produces high surface qualities (up to Ra = 0.4).

Wire-EDM

Wire eroding or wire cutting makes it possible to form all
kinds of holes and openings in very hard work materials.
This technology is used, for example, to manufacture block
ejectors, which accommodate the contours of the product.
However, it is also possible to reliably produce complex ge-
ometries of guide elements with precision. Prism-shaped
optics, which are often used with light guides, can also be
manufactured cost-efficiently using wire cutting technology
with very sharp edges (R 0.05).

Surfaces

We are capable of realising highly decorative surfaces such
as polishes or homogenous surfaces with an eroded struc-
ture. Our company specialises in the manufacture of high
gloss polishes. We also cooperate with reliable partners for
manufacturing etched, grain and laser structures.

Qualification

We support you from the optimisation of your tools up to fit-
ness for series production. We also organise tool testing and
sampling for you. Professional documentation is of course in-
cluded. At request, we are happy to assist you with tool qualifi-
cation at your site!

3D-measurement

Exact dimensional accuracy of our products is a decisive
quality characteristic. We use our 3D measurement ma-
chine to measure tools and products to verify this. We
prepare a measurement report in line with your wishes.
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Technische Eckdaten

Technische Eckdaten
Key technical data |

Frasen, 3-achsig

Frasen, 5-achsig

HSC-Frasen

Tieflochbohren

Senkerodieren
Drahterodieren
Flachschleifen

3D-Vermessung

Milling, 3-axis

Milling, 5-axis

HSC milling

Deep hole drilling

Die-sinking EDM
Wire-EDM
Surface grinding

3D-measurement

Bearbeitungsraum (Verfahrwege)
Processing area (travelling paths)

1600

1000
C=+/-360°

900

1000
B=360°

1000
800
1900
1000

810

1200
A=+/-140°

500

850
A=+/-22,5°

1500
600
500
700

630
800

450
500

700
500
500
630

WerkstiicksgroBe (max.)
(Max.) work piece size

1750
800

1000
1200

1140
1250
1200
1300

800
800

500
1200

1640

1020
550
900



Ein Partner fur alle Falle

Your partner for any situation

>> 0Ohne Wenn und Aber stellen wir uns auf lhre konkreten Bediirfnisse ein. Dank unserer

umfassenden Fertigungstiefe sind wir in der Lage, schnell und flexibel zu agieren.

>> [We accommodate your specific needs without compromise. Our high level of vertical integration

makes it possible for us to accommodate your wishes in a prompt and flexible manner.

Unsere Leistungen sind immer so vielfaltig wie die
Wiinsche unserer Kunden. Auch fiir Lohnarbeiten sind
Sie bei uns an der richtigen Adresse. Wir erledigen
samtliche Arbeiten mit Akribie, Flexibilitdit und hohem
Qualitatsbewusstsein. Ob Frasarbeiten oder Erodieren,
Tieflochbohren, Schleifen oder 3D-Vermessung: Wir
bieten Ihnen Dienstleistungen nach MaR. Sprechen Sie
uns einfach an. Wir beraten und informieren Sie gern!

>  Ausbildung ist die Zukunft

Auch die Berufsausbildung zu qualifizierten Fachkraften
ist innerhalb unseres Unternehmens eine wichtige An-
gelegenheit. Daher bieten wir jedes Jahr jungen Men-
schen die Moglichkeit, sich fiir eine Ausbildung zum
Feinwerkmechaniker Fachrichtung Werkzeugbau zu be-
werben sowie auch Praktika von unterschiedlicher Dau-
er zum Kennenlernen des Berufes und des Arbeitsalltags
zu absolvieren.

Fir weitere Infos kdnnen Sie sich gerne tUber unseren
Ausbildungsflyer informieren. Diesen finden Sie in un-
serem Foyer sowie als digitalen Download auf unserer
Website.

Our services are always as diverse as the wishes of our cus-
tomers. We are also your provider of choice for contract
work. We complete all tasks with utmost attention to de-
tail, flexibility and a high level of quality consciousness.
Whether milling work, eroding, deep hole drilling, grinding
or 3D-measurement, we offer you services to spec. Just ask
us. We are happy to advise and inform you!

> Training is the future

Job training of qualified specialists inside our company is an
important matter as well. Therefore we give young people
every year the opportunity to make an application to train
as a precision machinist for toolmaking as well as absolving
a traineeship with various duration to learn about this pro-
fession and the working day routine.

For more information, you are welcome to have a look at our
training flyer. You can find this in our foyer and as a digital
download on our website.
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Das Team

Das Kompetenzteam

Our team of experts

Ty
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Eine hohe Qualifikation und Motivation unserer Mitar-
beiterinnen und Mitarbeiter sind uns wichtig! Wir geben
lhnen die Maglichkeit, sich weiter zu entwickeln und
Verantwortung zu Ubernehmen. Aktuell gehéren lber
50 Fachleute zum Team. Mit groBem Engagement und
Liebe zum Detail stellen sie sich taglich den komplexen
Anforderungen unserer Kunden. Als mittelstandisches
Familienunternehmen legen wir groBten Wert auf eine
partnerschaftliche Zusammenarbeit, Eigenverantwor-
tung und schnelle Entscheidungen.

Die Zusammenarbeit von jungen und erfahrenen Men-
schen sorgt fir ein freundliches, familidres Arbeits-
klima. Dies bildet eine wichtige Grundlage fiir hochste
Leistungen und hervorragende Qualitat. Wir wollen fir
unsere Kunden das Unmégliche moéglich machen! Dafiir
gibt unser motiviertes und eingespieltes Team alles.
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We greatly value highly qualified, highly motivated employ-
ees. We make sure they have the opportunity to further
refine their skills and take on more responsibility. Over 60
qualified professionals currently make up our team. They
are committed to fulfilling the complex requirements of our
customers with great attention to detail on a daily basis. As
a medium-sized family-owned and operated company, we
greatly value cooperation in the spirit of partnership, taking
full charge and making decisions within short timeframes.

Our work with young and experienced professionals creates
a friendly, familiar work climate - an important basis for
outstanding performance and surpassing quality. We strive
to make the impossible possible for our customers - our
motivated, smooth working team does everything to ensure
this.



Immer fur Sie im Einsatz
Always on the job for you

>> Gern stehen wir lhnen jederzeit Rede und Antwort. Ob am Telefon, auf schriftlichem

Wege oder direkt vor Ort im Gesprach: Wir sind fiir Sie da!

>> We are happy to advise and serve you anytime you need us. We're there for you - just give

us a call, write to us or come visit us directly at our location!

> Michael Neubert
Geschaftsfiihrer
Managing director
Phone: 05258 9781-20
E-Mail: m.neubert@wzb-berger.de

> Jurgen Stripmeier
Konstruktionsleitung
Head of design
Phone: 05258 9781-13
E-Mail: j.stripmeier@wzbberger.de

> Norbert Klocke
Projektleitung
Project management
Phone: 05258 9781-29
E-Mail: n.klocke@wzbberger.de

> Marius Haacke
Geschéftsfiihrer
Managing director
Phone: 05258 9781-26
E-Mail: m.haacke@wzbberger.de

> Thorsten Schiirmann
Einkauf & Terminplanung
Purchasing and scheduling
Phone: 05258 9781-14
E-Mail: t.schuermann@wzbberger.de

> Florian Berhorst

Projektleitung

Project management

Phone: 05258 9781-36

E-Mail: f.berhorst@wzbberger.de
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Q 105258 9781-0

@ info@wzbberger.de

€D www.wibberger.de

Q Werkzeugbau Berger GmbH
Dreihausen 3
33154 Salzkotten-Scharmede




